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Visando um melhor desempenho e agilidade
nos trabalhos, desenvolvemos este manual
para orientar de maneira eficiente o fechamento
de arquivos para producao grafica.

Este guia foi formulado de forma didatica e facil
compreensdo, visando simplificar o envio de
trabalhos dentro dos parametros e normas
técnicas utilizados pela Grafica Guaramirim.

Informagoes Gerais ... 03
Marcas de Corte ... .. .. ... 04
Preto Calgado ... ... ... ... 05
Acabamentos .. ... 05
Faca Especial / Hotstamping ... .. ... 05
Verniz Local /Relevos.................................... 06
Duplo Anel (wire-0) ... 07
Paginacao ... 08
Margens em Lombadas Quadradas......................... 09

Compensacgdo de Imagens em Lombada Quadrada 10

Margens em Lombada Canoa Compensagao de Folder 11

Dobra Envelope Simples ... 12
Dobra Envelope Triplo ... 13
Dobradanela ... ... ... 14
Dobra Sanfona ... . 15
As cores CMYK no Sistema de Impressao........... 16
O preto no sistema CMYK ... ... 17
CMYKVsSRGB ... ... . . 18
Instalacéo do Perfil de Cores ... 19
Envie seu Arquivoem PDF/X-1a ... ... 20
Gerar PDF de arquivosem Corel Draw ... 21
Gerar PDF de arquivosem llustrator......................... 24

Exemplo de Checklist para Fechamento ... ... . 27



Informacoes Gerais

Para producao de impressos com qualidade, temos que observar e respeitar algumas
normas basicas na elaboragdo de arquivos. Para cada tipo de acabamento existem
caracteristicas que devem ser observadas. Segue algumas delas:

«Imagens devem conter no minimo 400dpi de resolugao.

*Elaborar o trabalho sempre em escala de CMYK. Quando houver cores especiais, utilizar a
escalade PANTONE.

« Sempre enviar material com sangra (reserva para corte).

*Quando utilizar lentes, sombras, recortes, imagens com fundo transparente, deve-se
fazerfusdes de todos esses elementos, sempre observando que tudo estejaem CMYK.

» Utilize o perfil de cor FOGRA 39 (iso 12647-2:2004).

» Sempre fechar os arquivos em PDF/X-1a.

« Utilizar marcas de corte (do programa no momento do fechamento do arquivo).

* Fontes devem serembutidas no PDF.

* Arquivos que possuem imagens com fundo transparente, o texto deve sempre ficar por
cimadamesma.

*Nunca enviar textos pretos em 4 cores.

* Enviar preto sobreposto sempre que necessario, nunca outras cores (Ex.: branco).

* Arquivo deve sempre vir centralizado.

*No caso de revistas, livros, informativos ou catalogos, sempre enviar paginas individuais.

] | 1111121 1.1 1) R

« JPG nao serve para conferéncia.

* A partir do envio do PDF com as especificagoes contidas neste manual, o arquivo
sera imposicionado pela equipe de pré-impressao, se verificado algum problema
no processo, o cliente sera informado, porém, problemas e falhas no fechamento
do PDF é de inteira responsabilidade do criador do arquivo.
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Marcas de Corte

Todos os materiais devem conter marcas de corte para que se possa identificar o
tamanho final do impresso, conforme exemplo abaixo:

Maneira Errada x Maneira Correta J
& L _ |

a N . .

As marcas de corte nao Entre as marcas de corte
podem encostar uma na outra deve ter uma distancia de
pois se isso ocorrer podera aparecer no minimo 3mm para
no impresso. Que nao aparega no iMpresso.

Sangra

Sangra é uma reserva destinada
ao corte, sendo indispensavel em
materiais que contenham corte na

Formato final (formato da arte) tnta.

A medida para sangrar um
material & de 5mm.

Sangra (5mm)
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Preto Calcado

E necessario calgar grandes areas de preto para melhor cobertura naimpressao.
Este procedimento ndo deve ser realizado em textos pequenos com corpo menor que 8pt,

contornos finos e pequenas areas de preto.

PRETO NORMAL PRETO CALCADO

Acabamentos
Faca Especial / Hotstamping

Esses dois acabamentos devem ser o ' o
posicionados no local onde serd aplicado r
0 acabamento. Deve conter um canal de cor

especial sobreposto (overprint), incluindo

0 nome do acabamento. Ex Faca ou hot.

Faca de corte

Hotstamping ’
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Verniz Local / Relevos

Para acabamentos com relevo ou verniz localizado, é necessario que o arquivo seja
enviado separadamente, com a nomenclatura indicando a espécie de acabamento.
Exemplo de nomenclatura: verniz_capa_nome_arquivo.pdf

Ao enviar arquivo de relevo, deve-se especificar o tipo (baixo ou alto-relevo).
Exemplo de nomenclatura: alto relevo_nome_arquivo.pdf
baixo_relevo_nome_arquivo.pdf
Os arquivos com acabamentos especiais devem estar no mesmo tamanho e
posicao do arquivo a seraplicado.
Estes arquivos devem ser enviados apenas em vetor e chapado na cor preto 100%.

N exemplo de arquivo para
aplicacao de verniz localizado

exemplo de arquivo para
aplicacao de relevo
(SOMENTE EM VETOR)
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Duplo Anel (wire-0)

Em materiais com acabamentos em duplo anel (wire-0) ou espiral, deve-se tomar
cuidado com a margem de perfuracdo. E necessério no minimo 10 mm de espaco para
iniciar a imagem ou texto.
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Maneira Correta 4

reservado 10mm para perfuracao.

Maneira Errada X

a perfuragao cortou o texto.

reservado 10mm cada lado para perfuragéo.
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Paginacao

Ha grande davidas em relagcao a paginagao por parte de quem envia arquivos de
revistas, livros e catalogos. Utilizamos um sistema de montagem digital que faz a imposigao de
paginas automaticamente independentemente do tipo de acabamento. Por isto, o cliente deve

01 02 03 04

enviar sempre paginas individuais.

Maneira Errada

01 02 03 04

32 01 02 31
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Margens em

Lombadas Quadradas

Para o fechamento de materiais em lombada quadrada, deve-se tomar alguns cuidados.
Efetuado o acabamento, ocorre uma perda consideravel nas margens internas do
impresso. Caso nao sejam respeitadas as margens, podera cortar textos e imagens.

p  XXXXXXXXX AXXXXXXXX
' m
% :XXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXX XX XXX XXX XX XXX % XXXXXXXXXXXXXXXXXX  XXXXXXXXX
‘5 9.9.0.0.0,0.0.0.0.0.9.0.0.0.00.000.8.90.609000000008 %’ XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXX
_E D 00000000000 00000904 g_ XXXXXXKXXXXXXXXXXXXX XXX XXXXXX
O
= I XXXXXXX XXX X XXX XXXXX XXXXXXXXXXXXXXX XXX 4 L2 OO XXX XXXXXX.
] -—
g :XXXXXXXXXXXXX. XXXXXXXXXXX XXX XX XXX o= XXX XXX XXX XXXX.
;' . XXXXXX XX XXX XXX XX XXX g g XXXXXXXXXXXXXXXXXX
L{E) :XXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXX XXX XXX XX XXX E % XXXXXXXXXXKXXXKXXXX XXX XXXXXXXXX
% 0000000000000 00 000U 0000000000 00000004 = = ) 0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0 0.0 0.90.00.0090.000000009004
4 = :XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXX XX XXX XXX XX XXX qé) 2 ) 0,0.0.90.9.0.9.9.0.9.0.0.0.0.0.0.0 OGN .0.0.9.09.90.0.9.009090900909004
h
g ag’):XXXX. XXXXXXXX XXX XXX XX XXX g % XXXX. XXXXXXXX XXX XXX XX XXX
i § . XXXXXXXXXXX XXX XXXXX ) § XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
% :XXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXX XX XXX XXX XX XXX -g % XXXXXXXXXXKXXXKXXXX XXX XXXXXXXXXX
IXOOOKXXXXXXXXXKX XXXKXXXXXXXX . = 3 XXXXXXXXXXX XXX XX XXX
1 2 ; ).0.9.0.0.0.0.0.0.90.0.0.0.0.99.9.0.0.4¢
% XXXXXXXXXXXX.
| 3.
] 8 XXXXXXXXXXXXXXXXXX
1 LI(S XXXXXX XX XXX XXX XX XXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXX.

AXXXXXXXX

-- na tinta devem ser sangradas em i ] XOOO0XKXHXHKXHXKX  XXXKXKXXX
: : T P9,9.9.9.90.90.90.000000000000.00909990004
Smm’ Conforme flgura' : % XXXXXXXXXXKXXXXXXXX XXXXXXXXX
i cDD. XXXXXXXX XX XXX XXXXXX XXXXXX. :
. . ' O XXXXXXXXXXXXX . E
2. As margens internas (obedecendo o sentido de ! S XXKKKKKXXXXXXXXXKX
afastamento do centro da revista para a parte externa =4 X000 XHXXKRRKKKXX
L . Lo ' I XXX XXOXXXXXXXXXXXXXXKKX |
da paglna) devem ter no minimo 10mm para i g XXXXXX XXX XX XXX XXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXE
terminar ou iniciarumtexto T 5 XXXX. XXXXXXXXXXKXXXXXXXX
. . . E XXXXXXXX XXX XX XX XXXX |
Conforme |nd|Cad0 na flgura- % XXXXXXXXXXXXXXXXXXK  XXXXKXXXXXXXXXXXXXX |
5 E
} 1

3. As margens externas (a partir do corte)
devem tem 5mm para finalizar textos ou
aplicar imagens, conforme figura ao lado.

Margem de 5mm para iniciar texto/imagens W
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Compensacao de Imagens

em Lombada Quadrada

Livros, revistas, catdlogos e demais materiais com acabamento em lombada quadrada,
devem ser compensados para que nao ocorra perda de textos e desencaixe de imagens.

1. Importar foto sobre paginas em espelho.
2. Duplicar a imagem.

3. Fechar cada uma das imagens até
0 centro da pagina.

<4 Deslocamento de 5mm para cada lado »

P L W'ib
. e B ™1

4. Deslocar as imagens 5mm para
lados opostos.

9. Fechar a imagem sem esticar e sem
deslocar. Fechar com a sobra da
imagem que esta oculta até o centro,
do material.

10 Guatrdiminim (&
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Margens em

Lombada Canoa

Para o fechamento de materiais em lombada canoa, deve-se tomar também alguns

cuidados.

Efetuado o acabamento, ocorre uma perda consideravel nas margens internas do

impresso. Caso ndo sejam respeitadas as margens, podera cortar textos e imagens.

p  XXXXXXXXX

£ IXXXXXXXXXXXXXXXXXX
5 DOOOKKXXXXXX XXX XX XX
T I XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
IXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Exxxxxxxxxxxxx.

icia

I XXXXX XXX XXX XX XX XXX

5mm para in

e

X
X
X
X
X
X
X
X
X
bo
X
X
X
bo
X
X
X
X
x

O

=HD.9,0,9,0,0,0.0.0,0.0,0.9,0.0,0,0.0,0.¢

 XXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXX XXX XX XXX

omm, conforme figura.

2. As margens internas (obedecendo o sentido de
afastamento do centro da revista para a parte externa
da pagina) devem ter no minimo 5mm para

terminar ou iniciar um texto
conforme indicado na figura.

3. As margens externas (a partir do corte)

XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXX.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXX XX XXX XX XX XXXX
XXXXXXXX XXX XX XX XXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXKX XX XXX KX XX XXXX
XXXXXXXX XXX XX XX XXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXKXXXXXXX
XXXXXXXXXXXX.

AXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXX XXX XX XX XXXX
XXXXXXXX XX XXX XX XXXX
XXXXXXXX XX XXX XX XXXX
XXXXXXXXXXXXX.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXX XXX XX XX XXXX
XXXXXXKX XX XXX KX XXXX
XXXX.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX

W eulsjul wabiew ap wwg ap odedsy

XXXXXXXXX
XXXXXXXXX
XXXXXXXXX
XXXXXX.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXX XXX XX XX XXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXX XX XXX KX XX XXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXX.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXX.

AXXXXXXXX

devem tem 5mm para finalizar textos ou

aplicar imagens, conforme figura ao lado.
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XXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXKX XX XXX KX XX XX
XXXXXXXXXXXXX.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXX.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX

XXXXXXXXX
XXXXXXXXX

XXXXXXXXX

XXXXXX. E
Xxxxxxxxxxxxxxxxxxf
XXXXXXXXXXXKXXXXXXX !
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXKXXXXXKX !
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxi
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX !
XXXXXXXXXXXKXXXXXKX |

Margem de 5mm para iniciar texto/imagens W

Guaramirnm
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Compensacao de Folder

Dobra Envelope Simples

Lamina Frente O kD

ABA VERSO FRENTE

Aba 2mm menor t tamanho igual para frente e verso }
que frente/ verso

Lamina Verso - —>

VERSO DA VERSO DO VERSO
FRENTE VERSO DA ABA

Aba 2mm menor

t tamanho igual para frente e verso } que frente/ verso

<

12




Dobra Envelope Triplo

Lamina Frente

> R

ABA ABA VERSO FRENTE
02 01

Aba 02: 2mm Aba 01: 2mm
menor menor
que aba 01 que frente

ttamanho igual para frente e verso}

Lamina Verso

_ S 2 5

VERSO VERSO VERSO DA VERSO DA
DA FRENTE : DO VERSO ABA 01 ABA 02

Aba 01: 2mm Aba 02: 2mm
menor menor
que frente que aba 01

ttamanho igual para frente e verso}
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Dobra Janela

Lamina Frente

| I

ABA VERSO FRENTE ABA
02 01

Aban?é; 02rmm ttamanho igual para frente e verso} Aban(]J;r:] 02rmm
que verso que frente

Lamina Verso

. nE—

VERSO: VERSO VERSO VERSO DA
DA: DAFRENTE : DO VERSO : ABAO02
ABA 01
Aban?;r:] Ozrmm ttamanho igual para frente e verso} Abarggr:] 02rmm
que frente que verso
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Dobra Sanfona

Lamina Frentg . I

VERSO | LAMINA LAMINA ' FRENTE

t dobra sanfonada nao deve ter compensagao, tamanhos iguais para todas laminas }

Lamina Verso

> S < <

VERSO VERSO | VERSO VERSO
DA FRENTE DALAMINA DALAMINA DO VERSO

t dobra sanfonada nao deve ter compensagao, tamanhos iguais para todas laminas }
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As cores CMYK no

Sistema de Impressao

CMYK é a abreviagao de cian (c), magenta (m) e yelow (amarelo —y), sendo que 0 “k” representa a
cor preto e recebe esta simbologia por ser a cor chave, que eminglés é key. Este sistema de cores é
utilizado paratodos os tipos de impressao, ja que € composto por cores pigmento.

0 sistema de cores CMYK é considerado subtrativo, ou seja, é necessario remover cores para
chegar ao tom pretendido. Podemos utilizar como parametro o preto que é composto pela mistura de
todas as cores.

Este sistema identifica as cores através do método reticulado meio tom, que € a transformagao das
massas de cores em malhas de minusculos pontos. Isto é, a cor é aplicada ao substrato através de
pontos que, ao se misturar, causam uma ilusao de dtica, fazendo com que o cérebro identifique as
cores de acordo com 0s espagos e tamanho dos pontos.

As telas ou reticulas sao o conjunto de pontos especificos de cada uma das quatro cores.

Ciano Magenta Preto
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0 preto no sistema CMYK

O preto é uma cor formada pela mistura de todas as outras cores, e pode ser utilizado nos impressos
coma combinagao C 100 M 100Y 100 K 100. Devido a sua composi¢ao dizemos que nao é uma cor
pura.

Porém, esta pratica pode danificar alguns impressos, chegando a rasgar papéis, principalmente os
de menor espessura. OQutro ponto importante é que trabalhar apenas com o preto composto
encarece a producao.

Para evitar transtornos, aconselha-se o desenvolvimento dos arquivos com o preto puro (k 100),
principalmente para vetores e textos, pois garante a qualidade final do material mesmo em
substratos de menor gramatura. Utilize o preto chapado apenas para fundos e areas grandes. Um
fator interessante € que a pigmentacao preta € a mais barata do mercado, diminuindo o custo de
impressao.

K
L= - - - .
? Cinza 200%: PN 0% 1005 Preto 400%:
C M K
E EE. . EXE © .
Cinza 90% b 0% 100% Preto 100%
K
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CMYK vs RGB

0 espectro de cores CMYK é significantemente menor que o espectro RGB. Por esta razao, muitas
cores que vimos no monitor ndo podem ser reproduzidas em um material impresso. A principal
causa desta diferenga é que o sistema RGB é composto por cor luz, enquanto 0 CMYK é composto
por cor pigmento.

Temos ainda um terceiro sistema de cores — 0 Pantone ou spot colors, que sao cores “prontas” e
totalmente fiéis. A escala Pantone é um sistema de cor mundial que utiliza codigo para representar as
cores. O sistema de cores Pantone é utilizado para impressos porém nao pode ser reproduzido pelo
sistema CMYK de forma fiel, mesmo que utilizado uma combinacéo equivalente.

whole Gamut of human color perception
RGEE Gamut

CMYEK Gamut

Arquivos para impressao

Ao finalizar sua arte, é importante verificar os elementos, sejam eles
vetores ou imagem, estdo convertidos em CMYK. Este procedimento
evita que haja variagoes de cores nao esperadas no seu material.

18 Guatrdiminim (&



Instalacgao do

Perfil de Cores

Este procedimento é indispensavel para obter um bom equilibrio de cores nas imagens.

x
By Urrvncheonaed: Your Crastive Swbe appicston are not E
eJ WyrzErormt Lo £ oraabert eokor,

Cancel |

Settings: | Custom -
o o L oad. |

Photoshop | =
L d IL:i.:a A8 (1998) ;I LI
~ 16472318 Fewer Optons |
F Praview

1.Clique no Menu editar/ et oot den =l

Color Managament Foaced

configuragoes de cores. L rem—

] E T — |
2. Altere a opgao CMYK R e

. s . Profis Mamatrhes: [~ Ask Wisen Opeeing [ Ask When Pasting
para perfil indicado W Prsfm: [~ huk W g

Corvenon Dpton

Coated FOGRA 39 i
(IS0 12647-2:2004) e

F Uss Back Poett Companiataon
W Liss Dithar (8-bit/ channal mages)
¥ Compenssts for Scene-reberred Profies

3. Ok K G

T Dessburste Morkor Colors By mn b
[T Elsrd RGE Colers Using Gameas [ 100

Dremcrygshion
i
Presets: | Custam - B |
Defadt eolor settings: 1~ Color management pokces
Color profies; Operi:
R8I Defast Adobe 222 (1920 e il 1.Clique no Menu editar/

-_.

. Lir
TR < Do Use rbecied coe seche - configuracoes de cores./

Grayscale: | (Defaill] Dot Gam 20% s Grayscsle:  Use smbedded coler profile s A > ~
- - Bscsioons o Configurgao Padrao

Rendering intent: Relatrve colarmetric - St dndl pibes

o e cnetweasencopote = 2 Fm perfis de cores

S g TR - O eeememsm o7 alterar a opcdo CMYK para

Greyscale:  Convert o document color profile

Mot asions: PRSI — 0 padrao Coated FOGRA 39

[w Map gray to OHYX black

U ey . SR —— (1S0 12647-2:2004)
+ Description Conforme indicado na figura ao lado

Choose alternatve color values for displaying Spot colors 8 wel 82 CONVErting Spol oS 10 OrOCESE DNes. YU C3N use the
Laby, RGH, or CHYY color vaiues that sre nouded in most paleties.

=] o | o 30K
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Envie seu Arquivo

em PDF/X-1a

Durante a tltima década, houve um crescimento significativo no uso de PDF para a transferéncia de
arquivos graficos, artes de contetdo entre sites e entre as empresas, tornando claro que este
formato de arquivo é bastante flexivel e permite transferéncia de artes robustas de pré-impressao.

Uma familia de normas internacionais, portanto, foi desenvolvida para definir restrigoes sobre o
conteddo e utilizagao de arquivos em PDF para fazer uma impressao mais previsivel. Esses padroes
s&o chamados coletivamente de PDF /X, cada um com um sufixo para diferenciar as especificagoes
de acordo com as necessidades de mercado. Cada um € publicado em uma parte da norma
internacional ISO 15930, que ja se consolidou na Europa e nos Estados Unidos como formato mais
utilizado na troca de arquivos para impressao, em fluxos de trabalho com suporte a gerenciamento
de cores.

0 que é PDF?

PDF significa "Portable Document Format", ou seja Formato de
Documentos Portavel. Atualmente o PDF é um padrdo mundial de
distribuicdo de documentos por ser uma maneira segura de
transferéncia de arquivos garantindo todas suas caracteristicas. Adobe

Porque PDF/X1-a?

0 padrao PDF/X-1a é conhecido por manter a sua consisténcia em todos os tipos de computadores,
ou seja, 0 documento aparece de maneira idéntica, qualquer que seja a plataforma onde ele estiver
sendo lido ou impresso. Ao utilizar este fluxo, eliminamos problemas como substituicao de fontes,
imagens ausentes e demais alteragoes acidentais que podem ocorrer na reabertura ou edicao de
documentos de raiz.

DICA

As artes podem ser desenvolvidas em softwares, como Photoshop, porém
por nao se tratar de um software para fechamento, sugerimos que as artes
sejam importadas para lllustrator, InDesign ou Corel Draw que séao
programas proprios para fechamento de arquivos.
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CorelDRAW X8 ¥

Gerar PDF de arquivos

em Corel Draw

Antes de fechar seu arquivo, verifique sempre se ele esta com as configuragoes de margens e
sangrias correspondentes aos nossos padroes.

Para ter certeza que seu trabalho vai ser impresso sem problemas, sugerimos 3mm de sangria e
3mm de margem de seguranca.

\ CorelDRAW X6 { Evaluation ¥Yersion) - [C:Docu

a File | Edit Miew Layout  Arrange  Effecks

4

Mew, ., Zkrl+M

Mew From Template. ..

O & C
al

Qpen... Chrl4+0 - .
Open Recent 4
Close

Close all

Save... Chrl+5
Save As... Ckrl+Shift+5
Save As Template. ..

Revert

SFERDD I

Acquire Image 4
Search Content

Impart. .. Chrl+I
Expart. .. Ckrl+E
Expoark For Office. ..

Expart For \Web. ..

Export HTML. ..

Send To »

Sewme ™

Print... Ctrl+P

I

Prink Merge 4

Prink Prewview. ..

L, B

Prink Setup...

b
[

Collect For Qutput, ..

Publish Ta POF. .. R |
Publish Page To CDnceptShLﬁ?..

] 4

FOPAFANESROOD® SO a7IFE L

Document Properties, ..

?

Ext Alt+F4
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CorelDRAW X8 ¥

Gerar PDF de arquivos
em Corel Draw

Logo em seguida se abrira uma janela para escolher a pasta destino do arquivo. Nela, vocé deve
colocar o nome de preferéncia do seu documento e no canto direito inferior clique em ‘Settings’

[ConfiguragGes].
x|
Save int |ig_}VSTA j e s N
k ) Carel PHOTO-PAINT
y L) CorelDR AW

U P ARQUIVG. pof
Documents

Deskbop

_

My Documents

oo 3
My Campliter
[ 1
-
AR File name: |ARQUIVO.de j Save |
Places
Save as bype: |PDF - Portable Docurnent Farmat (*,pdf) :l Cancel |
= prEmmm ey
POF preset: |Custam (Current setkings not saved) ﬂ :

Settings :
. —| e EJ_;I

Aparecera a janela de configuragoes do PDF, na aba ‘General’ [Geral] no campo ‘PDF Preset’
[Predefinicdo] escolha a opgdo ‘Archiving (CMYK)' [Arquivamento (CMYK)] e no campo

’Compatibility’[Compatibilidade] escolha PDF/X-12.

5
|l
General | Color | Document | Objects | Prepress | security | .« NoTssues |
Flename:  Ci\Documents snd Settings\Workstation #11My Docu. .. \ARQUIVO. pf
~ Export range
{* Current document ~ Current Page
; Documents ~ Pages: | !

=

ToETCT R SCTOI Y TIOT SO Ty .

b
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: CorelDRAW X8 ¥
Gerar PDF de arquivos -

em Corel Draw

Na Aba ‘Prepress’ [Pré Impressao] marque a opcao ‘Bleed Limit’ e no campo coloque a medida de
3mm. Marque também a opcéo ‘Preserve halftone screen information’. No painel ‘Printer’s marks’
marque as opcoes ‘Crop Marks’ [Marcas de Corte] e ‘Registration Marks’ [Marcas de Registro]

Publish To PDF 1 %]
x|

i

I

Clique em OK e em seguida salve seu documento.
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Gerar PDF de arquivos -

em llustrator -

Antes de fechar seu arquivo, verifique sempre se ele esta com as configuragoes de margens e
sangrias correspondentes aos nossos padroes.

Para ter certeza que seu trabalho vai ser impresso sem problemas, sugerimos 3mm de sangria e
3mm de margem de seguranca.
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Gerar PDF de arquivos

em llustrator

Em Formato, escolha ‘Adobe PDF’. Clique em Salvar, em seguida aparecera uma janela para
especificagoes do PDF.

Savein |Lj Downloads v| €] j‘ - .

5 ) ARTES
| 2}

My Recent
Documetts

Desklop

tdy Documents

by Computer

- T
File: marne: |Arquivo V| [ Sa
eemmecme-smE===e=se==e=e=ee———e—————o,
MyNetwork  s5aveastype | Adobe POF - PDF) vt Cancd
"
& it Frangs |

Nesta janela, em Adobe PDF Preset [Predefinicoes], selecione no menu a opgao 'High Quality Print!

(ou 'Impressao de Alta Qualidade')*. Em alguns casos, esse menu pode mostrar apenas a opgao
'Custom' (ou Personalizado).

Save Adobe PDF
PTemessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss=see=- -
+ Adobe POF Preset:| [High Quality Print] (Modified) ] &
.

X ymmmmemmesesmmmmmmssmsm=m—m===== -
H Standlard: | FOFf%-12:2001 | » |} Campatibility:| Acrobat 4 (PDF 1.3) -]
............................. -
“General General
Compression - -
Marks and Bleedd Description: [Based on 'High Quality Print'] Use these settings to create Adobe PDF
i A documents for quality printing on desktop printers and proofers, Created PDF
-.;ﬂ\dvgnced documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later,
Séturi_ty_
Surnmary!

Options

O Frazerie lustrator Editivg Capabiliitiss

[ Embed Page Thumbnails

[ Cptimize for Fast wWeb View

[ Wiew PDF after éavihg

[ Creste scrobat Layers from Tap

Save PDF | | Cancel
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Gerar PDF de arquivos

em llustrator

Para ambos o0s casos, no segundo menu, em 'Standard' (ou 'Padrao'), selecione 'PDF/X-1A:2001."
No painel Options [OpcoOes] assinale as opgoes: Optimize for fast web view [otimizar para
visualizagdo rapida web], View PDF after Saving [Abrir PDF ap0s salvar](para que vocé possa
visualizar o arquivo assim que for salvo).

Ao lado esquerdo da janela ha uma lista para definir alguns detalhes mais especificos de preparagao
do arquivo paraimpressao, clique na opgao 'Marks and Bleeds' [marcas e sangrias].

Adobe POF Preset: | [High Quality Print] (Modified) I~ &

Standard:| PDF/%-1a:2001 | | cgmpatibility:| Acrobat 4 (PDF 1.3} | -r|

General Marks and Bleeds

tompression ----------------------------------------------------- .
Marks and Eleeds '
output
advanced
Security
Summary!

[=] &ll Printer's Marks

[ Trim Marks Printer Mark Type:

Registration Marks )
M Reg Trirn Mark wWeight: | 0.25 pt | v
[] Colar Bars

L}
L]
L]
[] Page Information = :
L]
.
!~ Bleeds .
L]
. Iﬁe Documnent Bleed Settings :
1
. "
. Tog E: {0 px e '
i 0 '
| Ut '
4 e = o px 0 px
\ '

Save PDF | | Cancel

Nesta janela, no painel 'Marks' vocé deve assinalar as opgoes ‘Trim Marks'[marcas de corte] e
‘Registration Marks' [marcas de registro]. Estas marcas servem paraindicar onde o arquivo deve ser
cortado e elas evitam que durante o acabamento do seu material o formato fique torto, irregular ou
diferente do que foi indicado na suaarte.

As marcas de registro sao para garantir que a impressao saia correta e sem sombras, pois
trabalhamos no sistema CMYK de cores que consiste em sobrepor finas camadas de tinta para
formaras cores que desejamos.

Apds isto, no painel 'Bleeds' [Sangria], logo abaixo, marque a opgdo 'Use Document Bleed Settings'
[usar configuragoes de sangria do documento].

Certifique-se de que todas as configuragdes foram feitas e clique em 'Save PDF' [Salvar PDF].**

0bs.: Estas configuracoes de fechamento PDF para llustrator,
servem também para Photoshop e InDesign.
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Exemplo de Checklist

para Fechamento

Para sua seguranca e certificagao final do arquivo PDF,
utilize-se deste exemplo de checklist.

Sangras

Imagens CMYK / Pantone em casos especiais
Tamanho do arquivo

Fontes de cor preta somente no canal de preto (K)
Fontes embutidas ou em curvas

Imagens em no minimo 400dpi

Textos sobre imagens, principalmente sombras

Arquivo centralizado na pagina

HEE e
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